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CHƯƠNG I. TỔNG QUAN CHUNG VỀ DỰ ÁN
1.1. Giới thiệu về chủ đầu tư
- Tên chủ dự án: Công ty TNHH Viettom
- Địa chỉ trụ sở: Khu công nghiệp An Phước, xã An Phước, huyện Long Thành, tỉnh Đồng Nai.
- Điện thoại: +81932811601                                       
- Người đại diện pháp luật: 

+ Họ và tên: RYOHEI TOMURA
· Chức vụ : Tổng giám đốc




Giới tính: Nam

· Quốc tịch: Nhật Bản
· Hộ chiếu số: TT1192502, ngày cấp 17/3/2020, nơi cấp: Nhật Bản
· Nơi đăng ký hộ khẩu thường trú: 8-9, 1-chome Matsugadai, Okagaki-machi, Onga-gun, Fukuoka, Nhật Bản.
· Chỗ ở hiện nay: Số 135A, đường số 2, tổ 9, khu phố 1, phường Tăng Nhơn Phú B, Thành phố Thủ Đức, Thành phố Hồ Chí Minh
· Tổng vốn đầu tư đăng ký: 14.680.000.000 (Mười bốn tỷ sáu trắm tám mươi triệu đồng).
1.2. Mô tả sơ bộ thông tin dự án

- Tên dự án: “Nhà máy sản xuất, gia công khuôn mẫu kim loại, tấm kim loại, đồ gá, linh kiện cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động (không bao gồm công đoạn xi mạ) - công suất 1.500.000 sản phẩm/năm (tương đương 1.000 tấn sản phẩm /năm); sản xuất, gia công linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động - công suất 200.000 sản phẩm/năm (tương đương 150 tấn sản phẩm /năm)”
·  - Địa điểm thực hiện dự án: Khu công nghiệp An Phước, xã An Phước, huyện Long Thành, tỉnh Đồng Nai.
· Hình thức quản lý: Chủ đầu tư trực tiếp quản lý.
· Diện tích: 500 m2
· Quy mô đầu tư:

	STT
	Tên sản phẩm
	Công suất

	
	
	Sản phẩm/năm
	Tấn sản phẩm/năm

	1
	Khuôn mẫu kim loại, tấm kim loại, đồ gá, linh kiện cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động
	1.500.000
	1.000

	2
	Linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động
	200.000
	150


· Tổng nhu cầu lao động cần có: 
	STT
	Thông tin
	Số người

	1
	Số nhân viên 
	20

	3
	Ca làm việc
	1 ca/ngày

	4
	Thời gian làm việc
	6 ngày/tuần


· Tiến độ thực hiện: 
	STT
	Hạng mục
	Bắt đầu 
	Kết thúc

	1
	Hoàn tất các thủ tục pháp lý
	10/2022
	11/2022

	2
	Lắp đặt máy móc thiết bị
	11/2022
	12/2022

	3
	Vận hành sản xuất kinh doanh
	Từ 12/2022


1.3. Căn cứ pháp lý xây dựng dự án

· Luật xây dựng số 50/2014/QH13 ngày 18/06/2014 của Quốc Hội nước CHXHCN Việt Nam;

· Luật số 38/2009/QH12 Luật sửa đổi, bổ sung một số điều của các Luật liên quan đến đầu tư xây dựng cơ bản;

· Nghị định số 32/2015/NĐ-CP ngày 25/03/2015 của Chính phủ về quản lý chi phí đầu tư xây dựng;

· Nghị định 08/202022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ Quy định chi tiết một số điều của Luật bảo vệ môi trường.
· Nghị định số 46/2015/NĐ-CP ngày 12/05/2015 của Chính phủ về quản lý chất lượng và bảo trì công trình xây dựng;

· Nghị định số 59/2015/NĐ-CP ngày 18/06/2015 của Chính phủ về quản lý dự án đầu tư xây dựng;

· Nghị định số 119/2015/NĐ-CP ngày 13/11/2015 của Chính phủ quy định bảo hiểm bắt buộc trong hoạt động đầu tư xây dựng;

· Quyết định số 957/QĐ-BXD ngày 29/9/2009 của Bộ Xây dựng về việc công bố định mức chi phí quản lý dự án và tư vấn đầu tư xây dựng công trình;

· Thông tư số 27/2009/TT-BXD ngày 31/7/2009 của Bộ Xây dựng Hướng dẫn một số nội dung về quản lý chất lượng công trình xây dựng;
· Thông tư số 03/2016/TT-BXD ngày 10/03/2016 của Bộ Xây dựng quy định về phân cấp công trình xây dựng và hướng dẫn áp dụng trong quản lý hoạt động đầu tư xây dựng;
· Thông tư 06/2016/TT-BXD ngày 10/03/2016 của Bộ Xây dựng Hướng dẫn xác định và quản lý chi phí đầu tư xây dựng;

· Thông tư số 15/2016/TT-BXD ngày 30/06/2016 của Bộ Xây dựng Hướng dẫn về cấp phép xây dựng;
· Thông tư số 18/2016/TT-BXD ngày 30/06/2016 của Bộ Xây dựng quy định chi tiết và hướng dẫn một số nội dung về thẩm định, phê duyệt dự án và thiết kế, dự toán xây dựng công trình;
· Thông tư số 16/2016/TT-BXD ngày 30/06/2016 của Bộ Xây dựng hướng dẫn thực hiện một số điều của Nghị định số 59/2015/NĐ-CP ngày 18/06/2015 của Chính phủ về hình thức tổ chức quản lý dự án đầu tư xây dựng;
1.4. Lý do và sự cần thiết của dự án

Trong quá trình hoạt động sản xuất kinh doanh, Công ty TNHH Viettom nhận thấy các sản phẩm cơ khí và các linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động có tiềm năng kinh tế rất lớn nên Công ty hoạt động sản xuất kinh doanh về sản xuất , gia công các sản phẩm cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động.
Bên cạnh đó, dự án hoạt động sẽ giải quyết nhu cầu việc làm cho người lao động, tăng thu nhập và không ngừng cải thiện đời sống cho người dân. Vì vậy, việc đầu tư dự án là giải pháp phát triển bển vững và mang lại lợi ích kinh tế cho chủ dự án.
CHƯƠNG II. ĐẶC ĐIỂM TỰ NHIÊN VÀ HIỆN TRẠNG KHU VỰC DỰ ÁN
2.1. Đặc điểm tự nhiên
· Dự án “Nhà máy sản xuất, gia công khuôn mẫu kim loại, tấm kim loại, đồ gá, linh kiện cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động (không bao gồm công đoạn xi mạ) - công suất 1.500.000 sản phẩm/năm (tương đương 1.000 tấn sản phẩm /năm); sản xuất, gia công linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động - công suất 200.000 sản phẩm/năm (tương đương 150 tấn sản phẩm /năm)” của Công ty TNHH Viettom tại Khu công nghiệp An Phước, xã An Phước, huyện Long Thành, tỉnh Đồng Nai với diện tích thuê tổng cộng là 500 m2 . Vị trí tiếp giáp của dự án như sau:
· Phía Bắc: giáp đường số 5 KCN An Phước;

· Phía Nam: giáp Công ty TNHH MGK Frameworks VN;
· Phía Đông: giáp Công ty TNHH Ueno Tekko VN;
· Phía Tây: giáp Công ty G-Metal VN.
2.2. Hiện trạng khu vực lập dự án

Các hạng mục công trình chính của dự án
Bảng 1. Các hạng mục công trình của dự án
	STT
	Hạng mục
	Diện tích

(m2)
	Tỷ lệ 

(%)

	1
	Khu vực sản xuất
	442,2
	88,44

	2
	Kho nguyên liệu 
	10 
	2

	3
	Khu vực thành phẩm
	10 
	2

	4
	Khu vực văn phòng
	24
	4,8

	5
	Khu vực rửa tay
	1,8
	0,36

	6
	Phòng vệ sinh
	4
	0,8

	7
	Nhà rác công nghiệp
	4
	0,8

	8
	Nhà rác nguy hại
	4
	0,8

	9
	Nhà rác sinh hoạt
	Dùng chung với Công ty Vĩnh Cường
	-

	10
	Nhà xe
	Dùng chung với Công ty Vĩnh Cường
	-

	Tổng
	500
	100


CHƯƠNG III. TÍNH TOÁN NỘI DUNG VÀ QUY MÔ ĐẦU TƯ

3.1. Hình thức đầu tư
Dự án “Nhà máy sản xuất, gia công khuôn mẫu kim loại, tấm kim loại, đồ gá, linh kiện cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động (không bao gồm công đoạn xi mạ) - công suất 1.500.000 sản phẩm/năm (tương đương 1.000 tấn sản phẩm /năm); sản xuất, gia công linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động - công suất 200.000 sản phẩm/năm (tương đương 150 tấn sản phẩm /năm)” của Công ty TNHH Viettom tại Khu công nghiệp An Phước, xã An Phước, huyện Long Thành, tỉnh Đồng Nai.

3.2. Quy mô đầu tư

· Dự án có quy mô đầu tư như sau:

·  Diện tích sàn thuê: 500 m2.
·  Tổng số nhân viên làm việc tại dự án: 20 nhân viên.

·  Số ca làm việc: 01ca/ngày.
Bảng 1. Danh mục máy móc phụ vụ giai đoạn hoạt động của dự án

	STT
	Tên máy móc, thiết bị
	Số lượng
	Xuất xứ
	Tình trạng

	01
	Máy tiện DuraTurn 
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	02
	Máy tiện NL
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	03
	Máy phay NV5000
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	04
	Máy phay NV4000
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	05
	Máy cắt dây M500S
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	06
	Máy mài đường kính ngoài OGM250UEXB
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	07
	Máy mài đường kính ngoài GPH-20
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	08
	Máy mài phẳng MSG
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	09
	Máy mài phẳng TSD3
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	10
	Máy mài phẳng Meister G2P
	01
	Nhật Bản
	Mới 100%

	11
	Máy biến áp
	01
	Việt Nam
	Mới 100%


3.3. Nhu cầu sử dụng nhiên liệu
3.3.1. Nhiên liệu sử dụng
· Nhu cầu sử dụng nguyên liệu:

· Nhu cầu nguyên liệu sử dụng cho hoạt động của Dự án được thể hiện trong bảng sau:
Bảng 2. Nhu cầu nguyên vật liệu phục vụ dự án

	STT
	Nguyên liệu
	Đơn vị tính
	Khối lượng sử dụng
	Nhu cầu sử dụng

	1
	Nhựa (nhựa ACM, POM, PVC, PA, PH-CU,..)
	Tấn/năm
	150
	Phục vụ sản xuất

	2
	Kim loại (sắt, thép, đồng, nhôm,…)
	Tấn/năm
	1.000
	Phục vụ sản xuất


· Nhu cầu nhiên liệu:

Bảng 3. Nhu cầu nhiên liệu dùng cho sản xuất

	STT
	Nhiên liệu
	Đơn vị tính
	Lượng sử dụng
	Nhu cầu sử dụng

	1
	Dầu bôi trơn Mobile DTE oil No.1
	Lít/năm
	200
	Dùng để bôi trơn các chi tiết chuyển động trong máy tiện, máy phay

	2
	Dầu cắt gọt oil EML
	Lít/năm
	1.800
	Dùng để làm nguội các chi tiết gia công như là: linh kiện ô tô, linh kiện máy tự động,…


· Nhu cầu sử dụng điện:
- Nguồn điện: Nguồn điện phục vụ quá trình hoạt động của dự án được lấy từ đường điện trung thế khu vực cụ thể do Công ty Điện lực Long Thành cung cấp. Hiện nay Khu công nghiệp An Phước đã có trạm hạ thế 3 pha công suất 300KVA.
- Nhu cầu tiêu thụ điện năng của dự án gồm: phục vụ cho nhu cầu chiếu sáng, cung cấp nguồn điện cho các thiết bị công trình, hệ thống máy móc thiết bị, hệ thống chữa cháy tự động, hệ thống bơm nước, ,...

· Nhu cầu sử dụng nước:
- Nguồn cung cấp: Nguồn nước sử dụng cho dự án được lấy từ nguồn nước chung cung cấp cho KCN, cụ thể do Công ty Cổ phần cấp nước Đồng Nai cung cấp, nước sinh hoạt được đưa đến qua đường ống cấp nước nội bộ của dự án.

- Mục đích sử dụng: Cung cấp cho nhu cầu sinh hoạt của công nhân viên , cho quá trình hoạt động sản xuất của Công ty.

Nhu cầu sử dụng nước trong quá trình hoạt động:

Các căn cứ tính toán: Số lượng người tham gia hoạt động dự kiến của dự án khi đi vào hoạt động khoảng 20 người.

· TCXDVN 33:2006: Cấp nước – Mạng lưới đường ống và công trình  - Tiêu chuẩn thiết kế.

· QCVN 01:2021/BXD – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về quy hoạch xây dựng

Bảng 4. Nhu cầu sử dụng nước cấp của dự án
	STT
	Nhu cầu cấp nước
	Lượng nước sử dụng

(m3/ngày.đêm)
	Lượng nước thải

(m3/ngày.đêm)

	1
	Nước cấp cho sinh hoạt
	1,6
	1,6

	2
	Nước cấp cho sản xuất
	0,5
	0,5

	Tổng cộng
	2,1
	2,1


Trong đó:

- Nước sử dụng cho quá trình sinh hoạt của cán bộ công nhân viên Công ty:
Số lượng cán bộ công nhân viên làm việc tối đa tại nhà máy là khoảng 20 người. Lượng nước cấp cho 01 người/ngày định mức theo QCVN 01:2021/BXD – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về quy hoạch xây dựng, lượng nước sử dụng là 80 lít/người.đêm (Công ty không nấu ăn tại chỗ cho nhân viên mà tự chuẩn bị cơm). Vậy lượng nước cần cung cấp cho nhu cầu sinh hoạt của nhân viên:

Qnv = 20 người x 80 lít/người = 1.600 lít/ngày = 1,6 m3/ngày.

- Nước cấp cho sản xuất:

+ Nước cấp cho quá trình rửa và làm nguội sản phẩm: Trong quá trình sản xuất Công ty chỉ sử dụng nước cho mục đích rửa và làm nguội sản phẩm. Lượng nước câp cho hoạt động này khoảng 0,5 m3/ngày. 

( Tổng nhu cầu sử dụng nước của dự án:  

Qt = 1,6 + 0,5 ≈ 2,1 m3/ ngày.

Nhu cầu nước phòng cháy chữa cháy:

Nước PCCC được sử dụng chung với đơn vị cho thuê nhà xưởng Công ty TNHH Vĩnh Cường. Thể tích bể nước PCCC là 200m3. Nguồn nước nước này được sử dụng chung cho tất cả nhà xưởng. Lượng nước này được lấy từ nguồn nước cấp thủy cục.

3.3.2. Quy trình hoạt động
· Quy trình sản xuất các sản phẩm cơ khí: 
Do quy trình thực hiện là giống nhau chỉ khác nhau tên sản phẩm và nguyên vật liệu theo từng đơn hàng nên Công ty sử dụng chung 1 quy trình sản xuất như sau:


[image: image1]
Hình 1. Quy trình sản xuất các sản phẩm cơ khí

Thuyết minh quy trình:

Nguyên liệu đầu vào là kim loại (sắt, thép, đồng, nhôm, …) dạng tấm, phi tròn hoặc dạng khối. Các nguyên liệu này được công nhân cho lên băng chuyền đưa vào máy cắt để cắt thành các sản phẩm có kích thước nhỏ hơn (đã được lập trình kích thước trong máy) để phục vụ cho công đoạn gia công tạo hình hoặc mua trực tiếp từ đơn vị chuyên cung cấp nguyên liệu. Quá trình cắt kim loại có phát sinh chất thải rắn là mạt cắt và bổ sung dầu cắt gọt. Lượng dầu bổ sung trong quá trình này được tuần hoàn tái sử dụng trong máy cắt khép kín và sẽ được thải cặn sau khi kết thúc ca làm việc. Cặn dầu sẽ được công nhân thu gom và lưu giữ trong khu vực lưu giữ CTNH định kỳ giao cho đơn vị có chức năng xử lý. Mạt cắt sẽ thu gom và lưu giữ trong khu vực lưu giữ chất thải rắn và định kỳ giao cho đơn vị chức năng xử lý.

Các tấm kim loại sau khi cắt sẽ được công nhân đưa qua máy gia công tạo hình CNC để gia công tạo hình chính xác những chi tiết nhỏ đã được lập trình sẵn trong máy. Quá trình này có phát sinh chất thải rắn là mạt cắt và có bổ sung dầu cắt gọt. Lượng dầu bổ sung trong quá trình này được tuần hoàn tái sử dụng trong máy gia công khép kín và sẽ được thải cặn sau khi kết thúc ca làm việc. Cặn dầu sẽ được công nhân thu gom và lưu giữ trong khu vực lưu giữ CTNH định kỳ giao cho đơn vị có chức năng xử lý. Mạt cắt sẽ thu gom và lưu giữ trong khu vực lưu giữ chất thải rắn và định kỳ giao cho đơn vị chức năng xử lý.

Sau khi gia công cắt dập, các chi tiết sẽ được công nhân chuyển qua máy đánh bóng khép kín, tại đây các chi tiết được gắn lên 1 trục quay, quay quanh 1 bề mặt nhám để đánh bóng và làm sạch các chi tiết (không có quá trình mạ hay sơn bề mặt vì công đoạn này tùy thuộc vào yêu cầu của khách hàng mà công ty sẽ chuyển ra bên ngoài gia công, không thực hiện trực tiếp tại nhà máy). Vụn kim loại sẽ rơi trong máy và sẽ được thu hồi vào cuối ca làm việc. Vụn kim loại dính dầu sẽ được công nhân thu gom và lưu giữ trong khu vực lưu giữ CTNH định kỳ giao cho đơn vị có chức năng xử lý.

Sau đó các chi tiết sẽ được kiểm tra bán thủ công, các sản phẩm không đạt chất lượng sẽ thải bỏ và giao cho đơn vị chức năng xử lý, các sản phẩm đạt chất lượng sẽ được lưu kho và giao cho khách hàng.

Quy trình sản xuất linh kiện nhựa

[image: image2]
Hình 2. Quy trình sản xuất linh kiện nhựa

Thuyết minh quy trình:

Nguyên liệu đầu vào là nhựa tấm, nhựa nguyên khối (nhựa ACM, POM, PVC, PA, PH-CU,…). Các nguyên liệu này được công nhân cho lên băng chuyền đưa vào máy cắt để cắt thành các sản phẩm có kích thước nhỏ hơn (đã được lập trình kích thước trong máy) để phục vụ cho công đoạn gia công tạo hình tạo thành các sản phẩm thô. Các sản phẩm thô này sau đó sẽ được công nhân đưa qua máy gia công tạo hình CNC để gia công tạo hình chính xác những chi tiết nhỏ đã được lập trình sẵn trong máy. Sau khi gia công cắt dập, các chi tiết sẽ được công nhân chuyển qua máy đánh bóng khép kín, tại đây các chi tiết được gắn lên 1 trục quay, quay quanh 1 bề mặt nhám để đánh bóng và làm sạch các chi tiết (không có quá trình sơn bề mặt vì màu của sản phẩm được lựa chọn ở khâu chuẩn bị nguyên liệu). Sau đó các chi tiết sẽ được kiểm tra bán thủ công, các sản phẩm không đạt chất lượng sẽ thải bỏ và giao cho đơn vị chức năng xử lý, các sản phẩm đạt chất lượng sẽ được lưu kho và giao cho khách hàng.

Toàn bộ quy trình sản xuất không có công đoạn gia nhiệt nên không phát sinh khí thải.
CHƯƠNG IV. TỔNG MỨC ĐẦU TƯ CỦA DỰ ÁN
4.1. Tổng mức đầu tư

Mục đích của tổng mức đầu tư là tính toán toàn bộ chi phí đầu tư dự án “Nhà máy sản xuất, gia công khuôn mẫu kim loại, tấm kim loại, đồ gá, linh kiện cơ khí dùng cho ô tô, máy tự động (không bao gồm công đoạn xi mạ) - công suất 1.500.000 sản phẩm/năm (tương đương 1.000 tấn sản phẩm /năm); sản xuất, gia công linh kiện bằng nhựa dùng cho ô tô, máy tự động - công suất 200.000 sản phẩm/năm (tương đương 150 tấn sản phẩm /năm)” làm cơ sở để lập kế hoạch và quản lý vốn đầu tư, xác định hiệu quả của dự án.
Tổng vốn đầu tư: 14.680.000.000 (Mười bốn tỷ sáu trăm tám mươi mười triệu đồng).
CHƯƠNG V. HIỆU QUẢ KINH TẾ TÀI CHÍNH
5.1. Quy mô, công suất sản xuất kinh doanh
Dự án có quy mô đầu tư như sau:

Diện tích thuê nhà xưởng: 500 m2.
Nhu cầu lao động: 20 người
5.2. Tính toán chi phí của dự án

5.2.1. Chi phí khấu hao
Chi phí khấu hao cho dự án bao gồm: khấu hao thiết bị, máy móc, chi phí dự phòng,…

5.2.2. Chi phí nhân công
Chi phí nhân công bao gồm cả chi phí BHXH, BHYT, trợ cấp cho nhân viên. Bảng tổng kết chi phí thuê mướn nhân công ước tính như sau:

 Bảng 5. Kế hoạch nhân công và bảng lương
ĐVT: VNĐ

	Hạng mục
	2022
	2023
	2024
	2025
	2026

	Công suất hoạt động
	100%
	100%
	100%
	100%
	100%

	Lượng nhân công cần có
	20
	20
	20
	20
	20

	1. Tiền lương trả cho 1 nhân viên/tháng
	4.500.000
	 4.700.000
	5.000.000 
	5.500.000 
	6.000.000 

	-  Tiền lương cơ bản
	3.500.000
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước

	-  Phụ cấp
	1.000.000
	--
	--
	-- 
	-- 

	2. Công ty trích quỹ đóng BHXH, BHYT (24% lương cơ bản)
	840.000
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước
	Theo quy định nhà nước

	3. Tổng chi phí nhân công/tháng
	106.800.000
	--
	-- 
	-- 
	-- 

	4. Tổng chi phí nhân công/năm
	1.281.600.000
	--
	-- 
	-- 
	-- 


5.2.3. Chi phí hoạt động
· Chi phí điện năng
Điện năng cung cấp cho hệ thống chiếu sáng, máy móc văn phòng, thiết bị gia dụng nhà ở.
Chi phí điện năng tiêu thụ cho hoạt động của dự án ước tính chi phí điện năng tiêu thụ cho năm đầu khoảng 1.000.000.000 đồng/năm.
· Chi phí nguyên vật liệu
Chi phí nguyên vật liệu cho hoạt động sản xuất 4.000.000.000 đồng/năm.

Bảng 6. Tổng hợp giá vốn năm đầu tiên
	STT
	Hạng mục
	Chi phí/năm

	01
	Chi phí thuê xưởng
	528.048.000

	02
	Chi phí nhân công
	1.281.600.000

	03
	Chi phí điện năng
	1.000.000.000

	04
	Chi phí nguyên vật liệu
	4.000.000.000

	05
	Chi phí khấu hao
	1.000.000.000

	06
	Khác
	500.000.000

	Tổng chi phí trực tiếp
	8.309.648.000


5.3. Doanh thu từ dự án

Với kế hoạch kinh doanh như trên, doanh thu của dự án khi đi vào hoạt động được thể hiện cụ thể trong bảng sau:
	STT
	Năm đầu tiên
	Chi phí (VNĐ)

	I
	Chi phí
	8.309.648.000

	II
	Doanh thu
	10.000.000.000


5.4. Đánh giá hiệu quả kinh tế xã hội
- Dự án khi đi vào hoạt động sẽ đáp ứng nhu cầu cần thiết trong hoạt động kinh doanh hiện nay của Chủ dự án.
- Dự án khi đi vào hoạt động sẽ tạo thêm được việc làm cho lao động địa phương, góp phần vào phát triển kinh tế.

CHƯƠNG VI. KẾT LUẬN
Công ty TNHH Viettom với ngành sản xuất gia công các sản phẩm cơ khí đáp ứng nhu cầu người tiêu dùng.

Ngoài ra, dự án còn đáp ứng nhu cầu sản xuất, kinh doanh cho Công ty, góp phần nâng cao vị trí Công ty trên thị trường trong và ngoài nước. Bên cạnh đó, dự án còn tạo việc làm, tăng thu nhập, cải thiện đời sống người dân địa phương.

Công ty TNHH Viettom chúng tôi khẳng định Dự án đáp ứng nhu cầu và lợi ích kinh tế - xã hội.
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